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ESTUDO DE CASO

GERENCIANDO FROTAS DE MINERAGAO SUBTERRANEA AUTOMATIZADAS A
PARTIR DA SUPERFICIE

VISAO GERAL

A Westgold Resources € uma empresa lider na mineracao de ouro, com operagoes
nas regides de Murchison e Goldfields, na Australia Ocidental. Tem trés centros de
mineragao na Provincia Central de Murchison, com trés usinas associadas, gerando
uma capacidade produtiva de mais de 4 milhdes de toneladas por ano. Depois
de anos de trabalho arduo, a Westgold Resources e sua divisdo de servicos de
mineracdo subterranea, Mineterra, retomaram suas operagbes de mineracdo na
antiga mina subterranea Big Bell. A empresa concentrou seus esforgos para levar a
mina até sua produg&o maxima, esperando que o perfil produtivo da Big Bell passe de
cerca de 250.000 ozpa para a média histérica de 300.000 ozpa nos anos vindouros.

Anteriormente, a Westgold Resources estava utilizando outros sistemas de automacao
béasicos para sua frota de carregadeiras subterraneas, 0 que ndo otimizava a
produtividade das operacdes. A RCT foi contatada pela Westgold Resources para
dar apoio na expanséo das atividades de producéo, devido a sua robusta reputacéo
de melhorar a produtividade das operagdes de mineracao com a implementacao de
tecnologia de automacéo lider no mercado.

SOLUGAO

A Westgold Resources escolheu a RCT para implementar , .
sua tecnologia de automacao interoperével e comprovadada | A WWestgold Resources escolneu a RCT para implementar sua tecnologia de

ControlMaster ™, em 10 carregadeiras subterraneas dafrota | gutomac&o interoperavel e comprovada da ControlMaster™, em 10 carregadeiras

ue opera em ciNco minas nessa regiao, incluindo na Big Bell ~ . . i . .
aeop g J subterraneas da frota que opera em cinco minas nessa regido, incluindo na Big Bell.

Inicialmente, a RCT instalou e colocou em servigo trés das carregadeiras subterraneas
Cat R2900 da Big Bell com sua tecnologia de automacéo, assim como dois Centros
de Automagé&o ControMaster™ localizados em zonas seguras de trabalho dentro do
complexo subterraneo.

Recentemente, por conta da alteragéo nas demandas de frota pelas operagdes da
Westgold Resources, a RCT colocou em servico 0s mesmos sistemas de automacao
em duas LHDs Sandvik 517 e em uma LHD Sandvik 621 na mina Big Bell. Essa
flexibilidade € um ponto central do design do sistema ControlMaster™, permitindo a
integracdo com qualquer tipo de maqguina, independentemente do fabricante.

Satisfeita com o resultado do investimento, a Westgold Resources fez upgrade a um
dos Centros de Automacao, para gerenciar as carregadeiras a partir dos escritérios
locais a superficie da mina, a partir dos quais 0s operadores do maqguinario manejam
Descubra mais: rct-global.com as carregadeiras 24 horas por dia. A RCT instalou também o recurso de Controle
Multi-Méaguina (MMC) no Centro de Automacao, permitindo que os operadores
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gerenciem vérias carregadeiras simultaneamente.
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“Temos extraido entre 10.000 e 12.000 toneladas mais de
terra esse més do que haviamos previsto.”

“Depois de 20 minutos da dinamitagem dessa secdo da
cave do sub-nivel, a carregadeira autbnoma regressa a
escavacao de minério, sem problemas de seguranca para
0 pessoal no que respeita a fumo e vapores de explosdo”.

Gestor de Projeto da Minterra, Stuart Porter
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CONTROLMASTER"

Projeto da Minterra, Stuart Porter, disse que estédo extraindo mais 30 cagambas de terra
a cada 24 horas por entre mudancas de turnos e horas de reentrada subterranea.“Se
tivermos duas carregadeiras em locais diferentes, operando de forma autbnoma,
essas 30 cagambas extra podem virar 50 cagambas extra nas mudangas de tumo, e
tudo isso é supervisionado por um operador usando o MMC da superficie”, ele disse.

“Temos extraido entre 10.000 e 12.000 toneladas mais de terra esse més do que
haviamos previsto.”

“Agora, configuramos 14 locais na Big Bell que trés carregadeiras autbnomas podem
acessar a um determinado momento; entdo, se um local estiver sendo dinamitado ou
se houver algum outro problema, os operadores podem direcionar a maquina para o
declive principal, leva-la até ao proximo local e sair a partir dal.”

Porter disse que reduzir o tempo de paragem das carregadeiras melhorou a atividade
nas pilhas de estocagem, devido a capacidade dos caminhdes de transporte
subterraneo acessarem a terra de forma mais consistente.

‘Entao, ao invés de obter seis cacambas de caminh&o cheias de terra de cada pilha
de estocagem em um tumo, vocé pode obter 10 caminhdes a cada tuno, o que
representa um enorme progresso’, ele disse.

O pessoal da Big Bell tem relatado que a tecnologia é a ideal para locais de escavacéo
gue tenham sido dinamitados recentemente, condicao que prolbe a entrada de
pessoal na zona durante, pelo menos, as 24 horas seguintes.

‘Depois de 20 minutos da dinamitagem dessa secéo da cave do sub-nivel, a
carregadeira autbnoma regressa a escavagao de minério, sem problemas de
seguranca para 0 pessoal N0 que respeita a fumo e vapores de explosao”, disse
Porter.

COMENTARIOS

"Recomendo vivamente a automacdo ControlMaster™ para qualquer operagédo de
mineracado. Utilizando as suas capacidades de ponto-a-ponto, tenha certeza que
existem areas suficientes na mina para server, e o dinheiro investido sera recuperado
muito rapidamente,” disse Porter.

‘O dinheiro que essa tecnologia da RCT nos permitiu poupar s6 na prevencao de
danos com a frota provavelmente ja pagou por todo o Centro de Automagao — entéo
€ uma loucura n&o ter automag&o em suas maquinas.”

“ControlMaster™ oferece muitos outros beneficios, incluindo proporcionar condigées
de seguranca no trabalho para os operadores, que € uma prioridade nossa, assim
como permite que trabalnem de forma mais confortavel.”
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