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ESTUDIO DE CASOS

GESTION DE FLOTAS MINERAS SUBTERRANEAS AUTOMATIZADAS DESDE

LA SUPERFICIE

Westgold Resources selecciond a RCT para implementar su
tecnologfa de automatizacion interoperable ControlMaster™
en 10 cargadores subterraneos de su flota que operan en
cinco minas de la regién, incluida Big Bell
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VISION GENERAL

Westgold Resources es una empresa minera de oro lider con operaciones en las
regiones de Murchison y Goldfields de Australia Occidental. Cuenta con tres centros
mineros en la provincia central de Murchison, vy las tres fabricas asociadas generan
una capacidad de produccion de mas de 4 millones de toneladas al afio. Tras afios
de duro trabajo, Westgold Resources y su division de servicios de mineria subterranea
Minterra reiniciaron sus operaciones mineras en la mina subterranea Big Bell, de larga
vida Util. La empresa centrd sus esfuerzos en llevar la mina a la plena produccion vy
espera que el perfil de produccion de Big Bell pase de unas 250.000 onzas anuales
a una media de 300.000 onzas anuales en los proximos anos.

Anteriormente, Westgold Resources utilizaba paquetes de automatizacion de nivel
béasico de terceros en su flota de cargadores subterraneos, lo que no era dptimo
para la productividad de las operaciones de su flota. Westgold Resources se puso en
contacto con RCT para apoyar la expansion de las actividades de produccion debido
a su sodlida reputacion en la mejora de la productividad de las operaciones mineras
mediante la implementacion de tecnologia de automatizacion lider en el mercado.

SOLUCION

Westgold Resources selecciond a RCT para implementar su tecnologia de
automatizacion interoperable ControlMaster™ en 10 cargadores subterraneos de su
flota que operan en cinco minas de la region, incluida Big Bell. Iniciaimente, RCT
instald y comisiono tres de los cargadores subterraneas Cat R2900 de Big Bell con
su tecnologia de automatizacion y dos centros de automatizacion ControlMaster™
situados en zonas de trabajo seguras dentro del complejo subterraneo.

Recientemente, debido a las cambiantes demandas de la flota en las operaciones
de Westgold Resources, RCT volvid a poner en servicio los mismos paguetes de
automatizacion para dos Sandvik 517 LHD y un Sandvik 621 LHD en Big Bell. Esta
flexibilidad es la piedra angular del disefio de ControlMaster™, la que le permite
integrarse con cualquier tipo de maguina, independientemente del fabricante.

Satisfecha con los resultados de su inversion, Westgold Resources actualizd un Centro
de Automatizacion para gestionar los cargadores desde las oficinas del emplazamiento
en la superficie de la mina, desde donde los operadores de las maquinas gestionan
los cargadores las 24 horas del dia. RCT también instald la funcion de Control de
Maguinas Mlitiples (MMC) en el Centro de Automatizacion, lo que permite a los
operadores gestionar varias cargadoras a la vez.

RESULTADO

El personal en el sitio de Big Bell estéa muy satisfecho con la tecnologia ControlMaster™ y
ha informado de la mejora de los resultados en mdltiples areas. El director del proyecto
de Minterra, Stuart Porter, dijo que estaban sacando al menos 30 balde adicionales de
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“Hemos empantanado entre 10.000 y 12.000 toneladas
de tierra mas este mes de lo que habiamos previsto”

“A los 20 minutos de disparar esa seccion de la cueva
del subnivel, el cargador auténomo esta de vuelta en

la excavacion del mineral y no hay ningun problema de
seguridad para el personal de la obra en lo que respecta
al humo y los gases de la detonacion”

El director del proyecto de Minterra, Stuart Porter
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tierra cada 24 horas sobre los cambios de turmno cruzados y los tiempos de reentrada.

“Si tenemos dos cargadores en diferentes lugares que operan de forma autbnoma,
sus 30 baldesextra podrian ser 50 cubos extra sobre el cambio de turno cruzado
y €so0 esta siendo supervisado por un operador que utiliza MMC en la superficie”,
senalo.

“Hemos empantanado entre 10.000 y 12.000 toneladas de tierra mas este mes de lo
que hablamos previsto”

‘Ahora hemos establecido 14 ubicaciones en Big Bell a las que los tres cargadores
autbnomos pueden acceder en cualquier momento, de modo que si una ubicacion
esté disparando o si hay otro problema, los operadores pueden dirigir la méaguina de
vuelta a la bajada principal, el tranvia a la siguiente ubicacion y ya esta”

El Sr. Porter dijo que la reduccion del tiempo de inactividad del cargador ha mejorado
la actividad en los acopios, ya que los camiones de transporte subterraneo pueden
acceder a mas tierra de forma constante.

Asi, en lugar de obtener seis camiones de tierra de cada acopio para el turmo, se
pueden obtener 10 camiones de cada uno para el turno, 10 que supone una gran
mejora, dijo.

El personal de Big Bell ha informado de que la tecnologia es ideal para los
emplazamientos de bogging que han sido disparados recientemente y que prohiben
al personal de la mina entrar en la zona durante al menos 24 horas después.

‘A los 20 minutos de disparar esa seccion de la cueva del subnivel, el cargador
autdnomo esta de vuelta en la excavacion del mineral y no hay ningdn problema de
seguridad para el personal de la obra en lo que respecta al humo vy los gases de la
detonacion”, dijo el Sr. Porter.

COMENTARIOS

“Recomendarfa encarecidamente la automatizacion de ControlMaster™ a cualquier
operacion minera. Con sus capacidades punto a punto, asegurese de tener suficientes
areas en la mina para dar servicio y recuperara su dinero muy rapidamente”, dijo el
Sr. Porter.

“El dinero que la tecnologia RCT nos ha ahorrado en la prevencion de darios en la flota
probablemente ha pagado el Centro de Automatizacion, por lo gque estarian locos si
no tuvieran automatizacion en sus maquinas”

‘ControlMaster™ ofrece muchas otras ventajas, entre las que se incluyen unas
condiciones de trabajo seguras para los operarios, que es una prioridad, asi como
unas condiciones de trabajo mas comodas”
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